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(3) Verpackungsbehalter. 



@ Verpackungsbehalter mit einem die ausseren , Begrenzungen im wesentlichen vollstandig umhullen- 
den Etikett, wobei das Etikett eine Folie oder eine Verbundfolie darstellt, welch e eine Tragerfolie resp. 
eine Tragerfolie und eine Oberflachenfolie enthalt, wobei die ausseren Begrenzungsflachen des 
Behalters mit der Tragerfolie verbunden sind, wobei am Etikett auf der Tragerfolie resp. zwischen der 
Tragerfolie und der Oberflachenfolie eine durch Vakuumdunnschichttechnik erzeugte keramische 
Schicht eines Oxides oder Nitrides von Metallen oder Halbmetallen oder eines Gemisches von Oxiden 
und/oder Nitriden von Metallen und/oder Halbmetallen angeordnet ist 
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VorliegendeErfindungbetriffteinen Verpackungsbehdlt rmitein m die ausseren B grenzung nteilweise 
od rv listed ig umhullenden Etikett, wobei das Etikett in Folieod rein V rbundfolie darst lit, welch ein 
Tragerfolie resp. eine Tragerfoli und ein Oberflachenfolie enthalt, wobei die ausseren Begr nzungsflachen 
des Behalters mit d r Tragerfolie verbunden sind. 

5 Es ist bekannt, dosen- oder becherformige Behalter beispielsweise durch Spritzgiessen herzustellen. 

Dabei wird eine thermoplastische Formmasse durch Erwarmen erweicht und unter Druck in eine Hohlform ein- 
gespritzt. Die zu einem Behalter verformte Masse kann nach dem Abkuhlen der Hohlform entnommen werden. 

Es istauch bekannt, beim Herstellen einer Dose oder einem ahnlichen Gegenstand mit einer Deckschicht 
auf einer Aussenseite, z.B. als Diffusionssperre oder Etikett, eine Folie in die gedffnete Form einer Spritzgiess- 

w maschine einzufuhren, worauf die Form geschlossen und die Kunststoffmasse eingespritzt wird. Das Zufugen 
einer Folie kann bezwecken, die hohe PermeabilitatfurGase, Aromastoffe und Wasserdampf von Thermoplast- 
materialien zu beseitigen. Fur das Verbinden von Folie oder Etikett und thermoplastischem Kunststoff wurde 
in der DE-PS 23 62 174 eine Spritzgiessform beschrieben. 

Aus der GB 2 205 295 A ist eine durch Spritzgiessen geformte Kunststoffflasche bekannt, mit einem an 

15 der ausseren Oberflache angebrachten Etikett, wobei die Teile der Aussenwand der Flasche, die durch das 
Etikett bedeckt sind, als Gasbarriere zur Reduktion oder Verhutung des Gasdurchtrittes dienen. Das Etikett 
enthalt eine Metallfolie. 

In der DE-A-37 00 274 wird eine Vorrichtung beschrieben, die es ermoglicht vor dem Einspritzen der 
erweichten Formmasse in die Hohlform ein Etikett in die Hohlform einzulegen. 

20 Das Deutsche Gebrauchsmuster Ul-G 89 04 414.2 beschreibt einen dosen- oder becherformingen Ver- 

packungsbehalter mit einem den ausseren Umfang umhullenden Etikett, wobei das Etikett aus einer Verbund- 
folie besteht, die ihrerseits eine Tragerfolie, eine Oberflachenfolie und eine metallise he Zwischenschicht 
aufweist und die Tragerfolie mit dem Umfang des Behalters verbunden ist Der Vorteil einer derartigen Anor- 
dung soil darin liegen, dass der Inhalt in den Behaltern vor Luftsauerstoff geschutzt ist. 

25 Die EP-A 0 1 87 51 2 weist auf eine gewickelte tran spa rente Dose aus Kunststoff hin, wobei der Dosenkorper 

eine durch Vakuumverdampfung erzeugte Schicht aus Siliciumoxiden aufweist. Solche Dosen sind durchsich- 
tig, geeignet zur Aufnahme von Getranken oder Nahrungsmitteln und der Doseninhalt kann mit Mikrowellen 
erwarmt werden. 

Aufgabe vorliegender Erfindung ist es, Verpackungsbehalter zur Verfugung zu stellen, die fur Licht und 
30 Mikrowelle transparent sind und die gegenuber Gasen und Dampfen, beispielsweise Sauerstoff und Wasser- 
dampf, Baniereeigenschaften aufweisen. 

Bis anhin war es nur moglich, transparente Dosen durch Wickeln eines laminierten Filmes herzustellen. 
In den einschlagigen Kreisen war jedoch das Bedurfnis vorhanden auch Behalter anderer geometrischer For- 
men als Dosen und Behalter nach anderen Verfahren als das Wickeln zur Aufnahme von z.B. sauerstoffemp- 
35 findlichen Gutern zur Verfugung zu stellen, wobei die Behalter die Eigenschaften der Tra ns pare nz fur Licht und 
Mikrowelle aufweisen sol I en. 

Die Aufgabe wird mit einem Verpackungsbehalter gel6st, wie eingangs beschrieben, mit den Merkmalen, 
dass am Etikett auf der Tragerfolie resp. zwischen der Tragerfolie und der Oberflachenfolie eine durch Vaku- 
umdunnschichttechnik erzeugte keramische Schicht eines Oxides und/oder Nitrides von Metallen oder Halb- 
40 metallen oder eines Gemisches von Oxiden und/oder Nitriden von Metallen und/oder Halbmetallen angeordnet 
ist 

Beispielsweise kann sich die keramische Schicht auf der Tragerfolie, auf der dem Verpackungsbehalter 
zugewandten Seite, befinden. Dies trifft auf den Fall zu, dass die Tragerfolie die allein angewendete Folie des 
Etiketts darstellt. Wird eine Ve rbundfolie als Etikett verwendet, kann zweckmassigerweise die durch Vaku- 
45 umdunnschichttechnik erzeugte keramische Schicht auf der Tragerfolie, der Oberflachenfolie oder auf beiden 
Folien aufgebracht werden. 

Die keramische Schicht ist zwischen der Tragerfolie und der Oberflachenfolie angeordnet, d.h. die Schicht 
befindet sich auf der Tragerfolienseite, die der Oberflachenfolie zugewandt ist oder die Schicht befindet sich 
auf der Oberflachenfolienseite, die der Tragerfolie zugewandt ist oder die Schichten auf der Tragerfolie und 
50 der Oberflachenfolie sind einander zugewandt. 

Ein andere zweckmassige Ausfuhrungsform besteht darin, dass die durch Vakuumdunnschicht erzeugte 
keramische Schicht auf wenigstens einer Seite wenigstens einer Folie aufgebracht ist und diese Folie zwischen 
der Tragerfolie und der Oberflachenfolie angeordnet ist Diese Folie wird im weiteren als Zwischenfolie bezeich- 
n t. 

55 Di Zwischenf lie kann ihrerseits eine Folie, ein Folienverbund oder in Laminat darstellen. 

Di keramisch Schicht der Oxid kann auch sinng miss auf d r Tragerfolie und/oder d r Oberflachen- 
foli ,wi b schrieben,voriiegenundes kann sich wenigstens ein w it r k ramische Schicht auf in rdazwk 
schen angeordnet n Zwischenfoli befinden. 
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Die das Etikett bildende Verbundfolie ist zweckmissig dr ischichtig, aus einer Tragerfoli , einer Oxid- 
schicht und einer Oberflachenfolie, aufgebaut. Gegebenenfalls kann sich zwischen der Trdg rf li und d r 
Ob rflachenfolie wenigstens in weitere Folie, ein weiterer Folienverbund Oder ein Laminat befinden. 

Zweckmassig ist auch ein Etik tt, das mehr als dreischichtig aufgebaut ist und insbesond re ein Zwh 
5 schenfolie enthdlt. 

Die Behalter an sich konnen beispielsweise durch Spritzgiessen Oder Thermoformen hergestellt werden. 
Solche Verfahren sind an sich bekannt. Die Werkstoffe aus denen Behalter durch Spritzgiessen hergestellt wer- 
den konnen, sind beispielsweise Thermoplaste, insbesondere Thermoplaste auf Olefin-, Ester-, Styrol und Vi- 
nyl-Basis. Thermoformen kann mittels Folien, Folienverbunden Oder Laminaten erfolgen. 
10 Folien, Folienverbunde Oder Laminate zur Herstellung von Verpackungsbehaltem sind an sich bekannt und 
zweckmassig werden daf Or Werkstoffe aus der Reihe der Thermoplaste angewendet. In beispielhafter Aufzah- 
lung konnen als Thermoplaste die thermoplastischen Polymere auf Acetal-, Acryl-, Amid-, Arylensulfid-, Ary- 
lensulfon-, Arylencarbonat-, Carbonat-, Cellulose-, Ester-, I mid-, Olefin-, Styrol- und Vinyl-Basis genannt 
werden. 

15 Die Behalter werden mit einem die ausseren Begrenzungen umhullenden Etikett versehen. Die ausseren 
Begrenzungen umfassen sinngemass alle ausseren Seiten-, Boden- und/oder Deckelflachen. Entsprechend 
der Aufgabe des Etiketts ist es vorteilhaft, wenn Behalteraussenseite soweit vom Etikett uberdeckt ist, dass 
keine nennenswerten Fldchen des Be halters unbedeckt resp. ungeschutzt bleiben. 

Gegebenenfalls kann das Etikett auch innen im Behalter angebracht sien, wobei obige Bedingungen sinn- 

20 gemass gelten. 

Fur die Tragerfolien, Oberflachenfolien und die Zwischenfolien konnen als Werkstoffe thermoplastische 
Polymere beispielsweise aus der Reihe auf Acetal-, Acryl-, Amid-, Arylenoxid-, -Sulfon- und -sulfid-, Carbonat- 
Cellulose-, Ester-, Imid-, Olefin-, Styrol- und Vinyl-Basis angewendet werden. 

Beispiele von Thermoplasten auf Acetal-Basis sind Polyvinyibutyral, Polyformaldehyd, Polyacetaldehyd, 
25 Mischpolymere und Terpolymere derselben. 

Beispiele fur Thermoplaste auf Acryl-Basis sind Polyalkylmethacrylate, z.B. Polymethylmethacrylate, Poly- 
tert.-butylacrylat, Mischpolymere und Terpolymere derselben, Vinyl-, Styrol-, Acrylat- und Methacrylatmischpo- 
lymere und -terpolymere von Acrylnitril und Methacrylnitril. 

Zu den Thermoplasten auf Am id-Basis gehoren beispielsweise Polyamid 6, ein Homopolymerisat aus e- 
30 Caprolactam (Polycaprolactam); Polyamid 1 1, ein Polykondensat aus 1 1-Aminoundecan-saure (Poly-1 1-ami- 
noundecanamid); Polyamid12, ein Homopolymerisat aus ©-Laurinlactam (Polylaurinlactam); Polyamid 6,6, ein 
Homopolykondensat aus Hexamethylen-diamin und Adipinsaure (Polyhexamethylenadipamid); Polyamid 6,1 0, 
einHomopolykondensat aus Hexamethylendiamin und SebacinsSure ( Poly hexa methyl ensebacam id); Poly- 
amid 6,12, ein Homopolykondensat aus Hexamethylendiamin und Dodecandisaure (Polyhexamethylendode- 
35 canamid) oder Polyamid 6-3-T, ein Homopolykondensat aus Trimethyl hexamethylendiamin und 
Terephthalsaure (Polytrimethylhexamethylenterephthalamid), sowie Gemische davon. 

Thermoplaste auf Ester-Basis sind beispielsweise Polyalkylenterephthalate oder Polyalkylenisophthalat, 
mit Alkylengruppen oder - resten mit 2 bis etwa 10 Kohlenstoffatomen, wobei die Alkylengruppen oder -reste 
auch mit wenigstens einem -O- unterbrochen sein konnen, wie z.B. Polyethylenterephthalat, Poly butyl ente- 
40 rephthalat (Polytetramethylenterephthalat), Polydecamethylenterephthalat, Poly-1 ,4-cy do hexyldimethy lolte- 
rephthalat, Mischpolymere und Terpolymere davon. 

Beispiele fur Thermoplaste auf Arylenoxid-, Arylensulfonund Arylensulfid- Basis sind Polyphenylenoxid, 
Polyphenylensulfid, Polyethersulfon, Polyarylether, Polyarylsulfon oder Pofysulfon. 

Thermoplaste auf Acetal-, Acryl-, Ester- und Arylen basis konnen z.B. auch als Block-Copolymere oder als 
45 Pfropfpolymere angewendet werden. 

Thermoplaste auf Cellulose-Basis sind z.B. Celluloseester, wie Celluloseacetat, Cellulosepropionat, Cel- 
lulosebutyrat und Celluloseacetatbutyrat oder polymermodifiziertes Cell u lose acetatbuty rat 

Beispiele fur Thermoplaste auf Imid-Basis sind Poly-N-alkylenmaleimide, wie Poly-N-methylmaleimid 
Mischpolymere, Terpolymere oder B I ockmi sen polymer- und gepfropfte Kautschukmodifikationen derselben, 
so femer Polyimide und Copoly-(lmid/Amide) von Pyromellithdianhydrid und m-Phenylendiamin oder Shnltche 
Polyarylenimide und Copoly-(Arylenimid/Amide). 

Beispiele fur Thermoplaste auf Olefin-Basis sind Polyolefine, wie Polyethylen, z.B. Polyethylen hoher 
Dichte (HDPE, Dichte grdsser als 0,944 g/cm 3 ), Polyethylen mitUerer Dichte (MDPE, Dichte 0,926-0,940 g/cm 3 ), 
linearesP ly thyl n mitti rer Dichte (LMDPE, Dicht 0,926-0,940 g/cm 3 ), P lyethyl nni drigerDicht (LDPE, 
55 Dichte 0,910-0,925 g/cm 3 ) und lineares Polyethylen niedriger Dichte (LLDPE, Dicht 0,91 6-0,925 g/cm 3 ), Poly- 
propylen, Poly-1-buten, Poly-3-m thylbut n, Poly-4-methylpenten und Copolym r davon, wi z.B. von Poly- 
ethylen mit Vinylacetat, Acrylsaure, M thacrylsaure, Acrylest rn, T trafluor thylen Oder P lypropyl n, sowi 
statistisch Co polymere, Block-Copolymer oder 01 finpolymer-Elastom r-Mischung n. 
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Beispi I fur Thermoplast auf Styrol-Basis sind P lystyrol, Co- und Ter-Polymerisate davon, Cop lyme- 
risate mit Acrylnitril (SAN), Cop lymerisate mit Butadien (SB) und T rpolym risate, die Synthes kautschuke 
und Acrylnitril nthalten (ABS). 

Als Thermoplast auf Vinyl-Basis, die angewend tw rdenkonn n, sindzun nnen Polyvinylchlorid, Copo- 
5 lymere und Pfropfpolymere davon, beispielsweise Vinyichlorid-Ethylen-Polymer, Vinytchlorid-Ethylen-Metha- 
crylat-Polymer, Vinylchlorid-Ethylen-Vinylacetat-Polymer, Vinylchlorid-Methylmethacrylat-Polymer.Vinylchlc- 
rid-Octylacrylat-Polymer, Vinylchlorid-Vinylidenchlorid-Polymer, Vinylchlorid-Vinylacetat-Maleinsaure-Polymer ode 
Vinylchlorid-Vinylidenchlorid-Acrylnitril-Polymer, sowie gepfropfte Modrfikationen. 

Die Thermoplaste auf Vinyl-Basis kdnnen auch auf an sich bekannte Weise mit Primar- oder Sekunddr- 
10 weichmacher weichgemacht sein. 

Die Tragerfolie kann vorzugsweise aus einem Polyolefin, wie Polyethylen oder Polypropylen, Polyester, 
wie Polyethylenterephthalat oder Copolymerisaten, enthaltend die genannten Polymere, bestehen oder diese 
enthalten. Bevorzugt sind axial oder biaxial orientierte Folien. Die Dicke derTragerfolien kann z.B. zwischen 
8 und 2000 urn, zweckmassig zwischen 10 und 600 urn und bevorzugt zwischen 12 und 25 urn liegen. Als Tr§- 
15 gerfolien kommen auch Folienverbunde in Frage. Besonders bevorzugt als Tragerfolien sind biaxial orientierte 
Polyethylenterephthalatfolien. 

Stellt die Tragerfolie die allein angewendete Folie dar, liegt die untere Dickenbegrenzung vorteilhaft bei 
12 urn, wan rend die oberen Dickenbegrenzungen die angegebenen Werte haben kdnnen. 

Die Oberflachenfolie besteht aus oder enthSIt zweckmSssig Polyolefine, wie Polyethylen oder Polypropy- 
20 len, Polyester, wie Polyethylenterephthalat oder Co polyme risate enthaltend die genannten Polymere. Die 
Dicke der Oberflachenfolie kann 8 bis 2000 (xm, zweckmassig zwischen 1 0 und 600 urn und bevorzugt zwischen 
12 und 25 urn betragen. Die Oberflachenfolie kann gegebenenfalls auch ein Folienverbund darstellen. Beson- 
ders bevorzugt als OberftSchenfolien sind biaxial orientierte Polyethylenfolien. 

DieZwischenfolie kann eine Folie, ein Folienverbund oder ein Laminat darstellen, wobei die Dicke der Zwi- 
25 schenfolie z.B. 10 bis 100 um, zweckmassig 12 bis 25 \xm und bevorzugt 12 um betragt. 

Bevorzugt als Zwischenfolie ist eine Polyalkylenterephthalat-Folie, wobei insbesondere Polyethylente- 
rephthalat zur Anwendung gelangen kann. 

Die keramische Schicht, in einer Dicke von zweckmassig 5 bis 500 nm, bevorzugt von 10 bis 200 nm und 
insbesondere von 20 bis 150 nm, kann sich auf der Tragerfolie, auf der Oberflachenfolie und/oder auf wen ig- 
30 stens einer Seite der Zwischenfolie befinden. 

Stellt die Zwischenfolie einen Folienverbund oder Laminat dar, kann die keramische Schicht auf wenig- 
stens einer OberflSche der Folien, die den Folienverbund oder das Laminat bilden, aufgebracht sein. 

Demnach ist es moglich, die Innenseite der Tragerfolie und/oder der Oberflachenfolie mit der gewdhlten 
Keramik zu beschichten. Auch konnen beide Innenseiten beschichtet sein. Es ist technisch ohne weiteres mog- 
35 lich die Aussenseiten der Tragerfolie und/oder der Oberflachenfolie zu beschichten, jedoch ist fur die Praxis 
zu bedenken, dass die ungeschutzte Oxidschicht leicht beschadigt werden kann. 

In der Praxis werden insbesondere BehaMter nachfolgend erISuterten Schichtaufbaues bevorzugt. 

a) Behalterwandung 

b) Keramikschicht 
40 c) Tragerfolie 

oder 

a) Beha*lterwandung 

b) Tragerfolie 

c) Keramikschicht 
45 d) Oberflachenfolie 

oder 

a) Behalterwandung 

b) Tragerfolie 

c) Keramikschicht 
so d) Zwischenfolie 

e) Oberflachenfolie 

Als keramische Schicht kdnnen die Oxide und/oder Nitride von Metallen oder Halbmetallen, z.B. diejenigen 
des Siliciums, des Aluminiums, des Eisens, Nickels, Chroms oder Bleis angewendet werden. Damit umfasst 
sind auch di Oxinitrided rg nannt n Metal) oder Halbmetalle. Als k ramische Schicht werd en zw ckmSssig 
55 Oxide der allgemeinen Formel SiO Xf wob ixein Zahlv n1bis2darst lit, oder der allgemeinen Formal AlyO z , 
wob i y/z in Zahl von 0,2 bis 1,5 darst lit, ang w ndet. 

B vorzugt sind die Oxid d s Siliciums mit der allgemein nF rmel SiO x , wobei x in Zahlv n bevorzugt 
1,1 bis 1,9 und b sonde rs b v rzugt von 1,2 bis 1,7 ist. 
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Di k ramische Schicht wird beispielsweise durch eine Vakuumdunnschichttechnik, zweckmSssig auf der 
Basis von Elektronenstrahlv rdampfen od r Widerstandsheizen od r induktiv m Heizen aus Ti geln aufge- 
bracht. Bevorzugt ist das Elektronenstrahlv rdampfen. Die beschriebenen Verfahren konn n reaktiv und/oder 
mit lonenunterstutzung gefahr nw rd n. 

5 In der Praxis werden die Tragerfolie, die Zwischenfolie oder die Oberflachenfolie in eine der oben genann- 

ten Vorrichtungen zur Beschichtung vorgelegt. Die mit der Keramik zu beschichtende Oberflache kann gege- 
benenfalls mit einem Haftvermittier vorbeschichtet sein. Geeignete Haftvermittier sind beispielsweise 
Vinylchlorid-Copolymerisate, Vinyl chlorid-Vinylacetat-Copolymerisate, polymerisierbare Polyester, Vinylpyri- 
din-Polymerisate, Vinyl pyridin-Polymerisate in Kombination mit Epoxidharzen, Butadien-Acryinitril-Methacryl- 

10 saure-Copolymerisate, Phenol harze, Kautschukderivate, Acryiharze, Acrylharze mit Phenol bzw. 
Epoxidharzen, oder siliciumorganische Verbindungen, wie Organosilane. 

Bevorzugt werden die Organosilane. Beispiele dafursind Trial koxysilane mit Aminofunktionsgruppe, Trial- 
koxysilane mit Epoxyfunktionsgruppe, Trial koxysilane mit Esterfunktionsgruppe, Trial koxysilane mit aliphatk 
scher Funktionsgruppe, Trialkoxysilane mit Glycid-oxyfunktionsgruppe, Trialkoxysilane mit 

15 Methacryloxyfunktionsgruppe, sowie Gemische derselben. Beispiele solcher Organosilane sind y-Aminopro- 
pyitriethoxysilan und N-p-(Aminoethyl)-^aminopropyltrimethoxysilan, y-(3,4-Epoxycyclohexyl)-ethyltrimetho- 
xysilan, y-Glycidoxypropyltrimethoxysilan, und ^Methacryloxypropyltrimethoxysilan. Diese Verbindungen sind 
in der Fachwelt an sich bekannt. 

Weitere geeignete Haftvermittier sind Klebstoffe wie Nitrilkautschuk-Phenolharze, Epoxide, Acrylnitril- 

20 Butadienkautschuk, urethanmodifizierte Acryle, Polyester-co-Polyamide, Heissschmelzpolyester, mit Heiss- 
schmelzpolyester vernetzte Polyisocyanate, polyisobutylenmodifizierte Styrol-Butadienkautschuke, Urethane, 
Ethylen-Acrylsaure-Mischpolymere und Ethylenvinyiacetat-Mischpolymere. 

Sowohl die Tragerfolie, die Oberflachenfolie als auch allfiltige Zwischenfolien konn en bedruckt, konterbe- 
druckt und/oder eingefarbt sein, wobei diese Massnahmen schon vor einer allfalligen Beschichtung mit der 

25 Keramik vorgenommen werden konn en. Als Druck- und Farbeverfahren eignen sich alle an sich bekannten Ver- 
fahren und insbesondere der Tief- oder der Flexodruck. 

Die Behalter nach vorliegender Erfindung konnen demnach eine ein- oder mehrfarbige graphische Gestal- 
tung aufweisen, die auf der Trdgerfolie und/oder der Oberflachenfolie und/oder gegebenenfalls wenigstens 
einer Zwischenfolie jeweils auf der Aussenseite und/oder der Innenseite durch Bedrucken oder Einfarben auf- 

30 gebracht ist. 

Nach dem Beschichten der Tragerfolie und/oder der Oberflachenfolie und/oder gegebenenfalls wenigstens 
einer Zwischenfolie mit der Keramik kann die beschichtete Folie mit der oder den anderen Folien gegenka- 
schiert werden. Die Kaschierung kann mittels Warme oder mit Hilfe eines Klebers und/oder Haftvermittlers 
erfolgen. Besonders geeignet ist ein Kaschierverfahren mittels eines Klebers, wobei als Kleber, in be is pi el h after 

35 Aufzahlung, losungsmittelhaltige oder losungsmittelfreie Kleber angewendet werden konnen und bezuglich der 
Materialauswahl auf obengenannte Aufzahlung zu den Haftvermittlern und Klebern verwiesen wird. 

Unter Verpackungsbehalter nach vorliegender Erfindung werden z.B. Becher, Schalen, Fiaschen oder 
Dosen in runder, annahemd runder oder in eckiger Form oder mit abgerundeten Ecken versehenen Formen, 
verstanden, die durch Tiefziehen und vorzugsweise Spritzgiessen hergestellt werden. 

40 Das Aufbringendererfindungsgemassen Etiketten auf der Oberflache von Verpackungs be haltern kann auf 
an sich bekannte Weise mit den an sich bekannten Vorrichtungen erfolgen. 



Patentanspruche 

45 

1. Verpackungsbehalter mit einem die Susseren Begrenzungen im wesentlichen vollstandig umhullenden 
Etikett, wobei das Etikett eine Folie oder eine Verbundfolie darstellt, welche eine Tragerfolie resp. eine 
Tragerfolie und eine Oberflachenfolie e nth alt, wobei die ausseren Begrenzungsflachen des Behalters mit 
der Tragerfolie verbunden sind, dadurch gekennzeichnet, dass am Etikett auf der Tragerfolie resp. zwi- 

so schen der Tragerfolie und der Oberflachenfolie eine durch Vakuumdunnschichttechnik erzeugte kerami- 

sche Schicht eines Oxides und/oder Nitrides von Metallen oder Halbmetallen oder eines Gemisches von 
Oxiden und/oder Nitriden von Metallen und/oder Halbmetallen angeordnet ist. 

2. Behalter nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichn t, dass sich die keramische Schicht auf der Trdgerf lie, 
55 auf der dem V rpackungsb halter zug wandt n Seite, befindet. 

3. Behalter gemass Anspruch 1, dadurch gekennz ichnet, dass die keramische Schicht auf d r Tragerfolie 
und/oder d r Oberflache nfoli aufderSeit oderd n Seiten, die jeweils der and renF li zugewandt ist, 
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angeordn t ist 

4. Behaltergemass Anspruch 1,dadurchgek nnz ichn t, dassdiek ramisch Schichtauf wenigstensein r 
Seite wenigstes einer Zwischenfolie aufgebracht ist und die Zwischenfolie zwischen d r Tragerfoli und 

5 der Oberflachenfolie angeordnet ist 

5. Behaiter gemass Anspaich 1, dadurch gekennzeichnet, dass die keramische Schicht eine Dicke von 5 
bis 500 nm aufweist. 

w 6. Behaiter gemass Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, die keramische Schicht ein Oxid der allgemeinen 
Formel SiO x , wobei x eine Zahl von 1 bis 2 darstellt, oder der allgemeinen Forme I Al y O zt wobei y/z eine 
Zahl von 0,2 bis 1,5 darstellt, enthalt oder daraus besteht. 

7. Behaiter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die Tragerfolie und/oder die Oberflachenfolie 
15 auf der Aussenseite und/oder Innenseite bedruckt oder konterbedruckt sind. 

8. Behaiter nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet die Tragerfolie und/oder die Oberflachenfolie und- 
/oder die Zwischenfolie ein- oder beidseitig bedruckt oder Konterbedruckt sind. 
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